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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to
The Low Voltage Directive 2014/35/EU
The EMC Directive 2014/30/EU
The RoHS Directive 2011/65/EU

Type of equipment

Arc welding wire feeder

Type designation From serial number

Robust Feed, Pulse, 014 xxx xxxx (2020 w14)
Robust Feed, U6, 014 xxx xxxx (2020 w14)
Robust Feed, U8, 1171 xxx xxxx (2021 w11)

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, and telephone No:

ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-5:2019  Arc Welding Equipment — Part 5: Wire feeders
EN 60974-10:2014 Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential.
Robust Feed Pulse, Robust Feed U6 and Robust Feed U82 are part of ESAB Aristo” product family.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety requirements stated above.

N

G
edro Myniz

Standard E quipment Director c €

Gothenburg, 2021-03-10
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UK DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
- Electric Equipment (Safety) Regulations 2016;
- Electromagnetic Compatibility Regulations 2016;
- The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic
Equipment Regulations 2012 (as amended)

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation

Robust Feed, U6, from serial number 014 XXX XXXX (2020 w14)
Robust Feed, Pulse, from serial number 014 XXX XXXX (2020 w14)
Robust Feed, U8 » from serial number 111 XXX XXXX (2021 w11)

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within United Kingdom
ESAB Group (UK) Ltd,

322 High Holborn, London, WC1V 7PB, United Kingdom

www.esab.co.uk

The following British Standards and Instruments in force within the United Kingdom has been
used in the design:

- ENIEC 60974-5:2019 Arc welding equipment - Part 5: Wire feeders

- EN60974-10:2014 Arc welding equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
Robust Feed Pulse, Robust Feed U6 and Robust Feed U8 2 are part of ESAB Aristo® product family

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the UK, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.

Signature

Gary Kisby U K
Sales & Marketing Director,
ESAB Group UK & Ireland Cn

London, 2022-12-13
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1 BEZPECNOST

1 BEZPECNOST

1.1 Vysvétleni symbolu

V tomto navodu se symboly pouzivaji v nasledujicim vyznamu: Znamena Pozor! Budte
pozorni!

® NEBEZPECI!
Oznacuje bezprostiredni nebezpeci. Pokud se mu nevyhnete, povede
k okamzitému a vaznému zranéni osob nebo smrti.

VAROVANI!

Oznacuje potencialni nebezpeci, které mize vést ke zranéni osob nebo
smrti.

Oznacuje nebezpeci, které mtize vést k méné zavaznému zranéni osob.

A\
A UPOZORNENI!
A\

VAROVANI!
Pfed pouzivanim si prectéte navod k obsluze a snazte A |L.’JJ
se mu porozumét, fidte se vSemi vystraznymi Stitky,

bezpecnostnimi pfedpisy zaméstnavatele a
bezpe€nostnimi listy (SDS).

1.2 Bezpecnostni opatreni

Uzivatelé zafizeni ESAB nesou konecnou odpovédnost za to, Ze zajisti, aby kazdy, kdo
pracuje s takovym zafizenim nebo v jeho blizkosti, dodrzoval v§echna pfislusna
bezpec€nostni opatfeni. BezpeCnostni opatfeni musi vyhovovat pozadavkim vztahujicim se
na tento typ zafizeni. Kromé standardnich nafizeni, ktera plati pro dané pracovisté, je nutno
dodrzovat i nize uvedena doporuceni.

Veskeré prace musi provadét kvalifikovani pracovnici, ktefi jsou dobfe obeznameni
s obsluhou zafizeni. Nespravna obsluha zafizeni mlze vést k nebezpenym situacim, které
mohou mit za nasledek zranéni obsluhy a poskozeni zafizeni.

1. Kazdy, kdo pouziva toto zafizeni, musi byt dobfe obeznamen s:
o obsluhou zafizeni;
umisténim nouzovych vypinacu;
fungovanim zafizeni;
pfislusnymi bezpecnostnimi opatfenimi;
svarovanim a fezanim nebo jinym pfisluSnym pouzitim vybaveni
2. Obsluha zafizeni musi zajistit, aby:
o pfi spusténi zafizeni nebyla v jeho pracovnim prostoru zadna neopravnéna
osoba
o pfi zapaleni oblouku a zahajeni svafovani byly vSechny osoby chranény
3. Pracovisté musi byt:
o vhodné k danému Ucelu;
o bez prlvanu.

O O O O
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1 BEZPECNOST

4. Osobni ochranné prostredky:
o Vzdy pouZzivejte osobni ochranné prostfedky, jako jsou ochranné bryle, odév
odolny proti ohni a ochranné rukavice
o Nenoste volné doplnky ¢i ozdoby, jako jsou $aly, naramky, prsteny atd., které by
se mohly zachytit nebo zpUsobit popaleniny
5. Obecna bezpecnostni opatieni:
o Presvédcte se, zda je zpétny vodi€ bezpecné pfipojen
o Praci na vysokonapétovém zafizeni smi provadét pouze kvalifikovany
elektrikar
o K dispozici musi byt vhodny a jasné oznaceny hasici pfistroj
o Mazani a udrzba zafizeni se nesmi provadét za provozu.

Pokud je vybaveno chladicem ESAB,

pouzivejte pouze chladici kapalinu schvalenou spole¢nosti ESAB. Neschvalena chladici
kapalina mlze poskodit vybaveni a ohrozit bezpecnost produktu. V pfipadé takového
poskozeni ztraceji platnost vdechny zaruky poskytované spoleCnosti ESAB.

Informace o objednani naleznete v kapitole "PRISLUSENSTVI" v navodu k pouziti.

VAROVANI!
Svarovani a fezani obloukem muze byt nebezpecné pro vas i pro jiné osoby. PFi
svafovani nebo fezani dodrzujte bezpeénostni opatieni.

:‘? URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM - miize zptisobit smrt
- _e

» Nedotykejte se elektrickych dili pod napétim nebo elektrod nechranénym
povrchem téla, vihkymi rukavicemi &i vihkym odévem

* lzolujte se od zemé a svafovaného pfedmétu.

» Dbejte na bezpecnou pracovni polohu

‘ ELEKTRICKA A MAGNETICKA POLE - mohou byt zdravi nebezpeéna

» Svaredi s kardiostimulatorem se musi pfed svafenim obratit na svého
:3.'._: \ |ékare. Elektricka a magneticka pole mohou ovliviiovat funkci nékterych
— kardiostimulatord.
» Elektricka a magneticka pole mohou mit jiné neznamé vlivy na zdravi.
+ Je tfeba, aby svafeci dodrzovali nasledujici opatfeni a minimalizovali vliv
elektromagnetickych poli:
o Vedte elektrodu a pracovni vodiCe spole¢né po stejné strané téla.
Pokud je to mozné, zajistéte je paskou. NezdrZujte se mezi hofakem
a pracovnimi kabely. Nikdy nenamotavejte hofak nebo pracovni kabel
na télo. Zdrzujte se co nejdale od zdroje pro svarovani a kabelu.
o Pfipojte pracovni kabel k obrobku co nejbliZze ke svafovanému mistu.

VYPARY A PLYNY — mohou byt zdravi nebezpeéné
* Kryjte si hlavu pfed vypary

» K odstranéni vyparQ a plyn z dosahu vaseho dychani a z celého prostoru
pouzivejte ventilaci, odsavani u oblouku &i oboji

OBLOUKOVE ZARENI — mGze poranit oéi a spalit kiizi
/,Q + Chrarite si o¢i a télo. Pouzivejte spravny ochranny §tit, bryle s filtracnimi
P skly a ochranny odév
+ Osoby nachazejici se v blizkosti chrafite vhodnymi Stity nebo clonami

HLUK — nadmérny hluk mize poskodit sluch
@ Chrante si usi. Pouzivejte protihlukova sluchatka nebo jinou ochranu sluchu.

0446 253 201 -7 - © ESAB AB 2022



1 BEZPECNOST

POHYBLIVE DiLY — mohou zpUsobit zranéni

* Udrzujte v8echny panely, kryty a dvefe zaviené a zajisténé. Pouze
proSkoleny personal smi v pfipadé potfeby odstrafiovat kryty za ucelem
udrzby a odstrafiovani poruch. Po dokon&eni servisu a pfed zaCatkem
svareni vratte vSechny panely nebo kryty na misto a zaviete vSechny
dvefe.

+ Pfed montazi nebo pfipojenim jednotky vypnéte motor.

» Zajistéte, aby se do dosahu pohyblivych ¢asti nedostaly ruce, vlasy, volné
obleceni a nastroje.

NEBEZPECi POZARU

AN
==« Jiskry (prskani) mohou zpusobit pozar. Proto zajistéte, aby v blizkosti

nebyly Zadné hoflavé materialy
* NepouZivat na uzaviené kontejnery.

HORKY POVRCH - dily mohou zpusobit popaleniny

&

» Nedotykejte se dilll holyma rukama.

» Pred praci na vybaveni je nechte vychladnout.

* Pro praci s horkymi dily pouzivejte vhodné nastroje nebo izolaéni svareci
rukavice, aby nedoslo k popaleni.

FUNKCNIi PORUCHA - pfi funkéni poruse pozadejte o odbornou pomoc.
CHRANTE SEBE | JINE!

UPOZORNENI!
Tento vyrobek je uréen vyhradné k svafovani obloukem.

UPOZORNENI!

Zarizeni tfidy A neni uréeno k pouzivani v obytnych
oblastech, v nichz je elektrické napajeni zajiStovano
vefejnou, nizkonapétovou rozvodnou siti. Kvali ruseni
Sifenému vedenim a vyzafovanim se mohou v takovych
oblastech objevit pfipadné obtize se zaru¢enim
elektromagnetické kompatibility u zafizeni tfidy A.

POZOR!

Elektronicka zafrizeni likvidujte v recyklaénim
zarizeni!

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/ES o likvidaci
elektrickych a elektronickych zafizeni a jeji
implementaci podle statnich zakonl se musi elektrické

zarizeni, které dosahlo konce Zivotnosti, zlikvidovat v _
recyklacnim zafizeni.

Jako osoba zodpovédna za zafizeni mate povinnost
informovat se o schvalenych sbérnych mistech.

Chcete-li dalSi informace, obratte se na nejbliz§iho
prodejce spoleCnosti ESAB.
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1 BEZPECNOST

r_rw

ESAB nabizi fadu pridavnych zafizeni pro svarovani a osobnich ochrannych
prostiedkt. Informace pro objednavani vam poskytne vas lokalni prodejce ESAB nebo
nase webova stranka.

0446 253 201 -9. © ESAB AB 2022



2 UvoD

2 uvoD

Zafizeni RobustFeed vybavené ovladacim panelem U6 nebo Pulse je uréeno pro svafovani
MIG/MAG spole¢né s napajecimi zdroji pro svafovani 400 A, 500 A a 600 A na bazi CAN.

Jednotka pro podavani dratu se dodava v rGznych variantach (viz pfiloha ,OBJEDNACI
CISLAY).

POZOR!

Varianty s jednotkami podavani dratu vybavené Cerpadlem ESAB Logic (ELP) jsou
uréeny k pouziti spole¢né s napajecimi zdroji pro svafovani vybavenymi ELP. DalSi
informace o ELP naleznete v &asti ,PFipojka pro chladici kapalinu®.

Zafizeni k podavani dratu jsou uzaviena a skladaji se z pohanéciho mechanismu podavani
dratu o Ctyfech kolech a z fidici elektroniky.

Lze ji pouzit spole¢né se standardni civkou dratu o prdméru 200 a 300 mm nebo s bali¢kem
Marathon PAC™ od spole¢nosti ESAB s adaptérem dratu pro podavani dratu.

Jednotku pro podavani dratu Ize umistit na vozik, zavésit nad pracovisté nebo umistit na
podlahu (postavit nebo polozit se soupravou kol nebo bez ni).

Prislusenstvi spolec¢nosti ESAB pro tento produkt naleznete v kapitole
»PRISLUSENSTVi“ toho navodu.

21 Vybaveni

Podavac¢ dratu se dodava s:

* dokumentem Navod k pouziti — Jednotka podavace dratu

* dokumentem Navod k pouziti — Ovladaci panel

» Struény navod k pouziti

* Podavaci kladky: 0,9/1,0 mm (0,040 palce) / 1,2 mm (0,045 palce)
* Vodici vlozky dratu: 0,6—1,6 mm (0,023-1/16 palce)

Navody k pouziti v jinych jazycich si mizete stahnout z internetu: manuals.esab.com

o http://manuals.esab.com :] ]p [:]
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3 TECHNICKE UDAJE

3 TECHNICKE UDAJE

RobustFeed U6, RobustFeed U82 a RobustFeed Pulse

Napajeci napéti

42V AC, 50-60 Hz

Pozadavky na napajeni

181 VA

Jmenovity napajeci proud I,

43A

Udaje nastaveni:

Rychlost podavani dratu)

0,8-25,0 m/min (32—984 palce/min)

Pripojka horaku

EURO, Tweco 4

Max. prumeér civky dratu

300 mm (12 palcu)

Pramér dratu:

Fe 0,6—2,0 mm (0,023-5/64 palce)
Nerez 0.6—-1,6 mm (0,023—-1/16 palce)
Al 0,8-1,6 mm (0,031-1/16 palce)
Trubi¢ka 0,9-2,4 mm (0,035-3/32 palce)
Hmotnost 16,7-18,5 kg (36,8-40,8 Ib.)

Maximalni hmotnost civky dratu

20,0 kg (44,1 Ib.)

Rozmeéry (dx38xv)

595 x 250 x 430 mm
(23,4 x 9,8 x 16,9 palce)

Provozni teplota

-20 az +55 °C (-4 az +131 °F)

Teplota pfi prepravé a skladovani

-40 a2 +80 °C (-40 az +176 °F)

Ochranny plyn

VSechny typy jsou uréeny pro svarovani

MIG/MAG

Maximalni tlak plynu

5 bar (72,5 psi)

Chladici kapalina ")

Namichana chladici kapalina ESAB

Maximalni tlak chladici kapaliny

5 bar (72,5 psi)

Pripustna zatéz pii +40 °C:

35% pracovni cyklus 630 A
60% pracovni cyklus 500 A
100% pracovni cyklus 400 A
Pripustna zatéz pfri +55 °C:

35% pracovni cyklus 600 A
60% pracovni cyklus 450 A
100% pracovni cyklus 350 A
Trida kryti P44

1) Pro zafizeni ,RobustFeed U6, Offshore, Water", ,RobustFeed U6, Offshore, Water, Push
Pull‘, ,RobustFeed Pulse, Offshore, Water”, ,RobustFeed U82, Offshore, Water",
+JRobustFeed U82, Offshore, Water, Push Pull* a ,RobustFeed Pulse, Offshore, Water,
Push Pull)

Pracovni cyklus

Pracovni cyklus vymezuje €as, béhem kterého Ize svarfovat nebo fezat pfi urcité zatézi, aniz
by doslo k pfetizeni, jako procento desetiminutového intervalu.
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3 TECHNICKE UDAJE

Trida kryti
Kéd IP uréuje tfidu kryti, tj. stupen ochrany pfed pranikem pevnych pfedméti nebo vody.

Zartizeni oznaCené jako IP44 je ureno pro pouziti v krytém prostoru i venku a dokaze odolat
desti ze vSech sméru.

0446 253 201 -12 - © ESAB AB 2022



4 INSTALACE

4 INSTALACE

Instalaci musi provadét odbornik.

ﬁ VAROVANI!

Pfi svafovani v prostfedi se zvySenym rizikem urazu elektrickym proudem lze
pouzivat pouze napajeci zdroje urené pro toto prostfedi. Tyto napajeci zdroje jsou

oznaceny symbolem .

n UPOZORNENI!
Tento vyrobek je uréen k primyslovému pouziti. V domacim prostfedi mlze zpusobit
radiové poruchy. UZivatel odpovida za pfijeti vhodnych opatfeni.

q #Q U \
A\ ¥ [

4.1 Pokyny pro zvedani

UPOZORNENI!

Pfi zvedani podavace dratu hrozi riziko rozdrceni. Chrante sebe a varujte pfed
nebezpec€im osoby nachazejici se v blizkosti.

n UPOZORNEN:I!

Aby nedoslo k urazu a poskozeni zafizeni, pouzivejte nize uvedené metody zvedani a
upevhovaci body.

0446 253 201 -13 - © ESAB AB 2022



4 INSTALACE

UPOZORNENI!

Pfi zvedani neumistujte na podavac¢ dratu zadné tézke predméty. Jmenovita nosnost
zvedacich bodu je maximalni celkova hmotnost 44 kg / 97 liber pfi zvedani dvou
hornich zvedacich rukojeti podle vySe uvedeného obrazku!

Schvalenou hmotnost 44 kg / 97 liber tvofi podavac dratu a pfislusenstvi (standardni
hmotnost podavace je 18,5 kg / 40,8 libry, vSechny hmotnosti naleznete v kapitole
TECHNICKE UDAJE).

0446 253 201 -14 - © ESAB AB 2022



5 OBSLUHA

5 OBSLUHA

Obecna bezpeéqostni nastaveni tykajici se manipulace se zafizenim naleznete v
kapitole BEZPECNOST této prirucky. Dikladné si ji prectéte, nez zacnete zarizeni
pouzivat!

VAROVANI!

Aby nedoslo k urazu elektrickym proudem, nedotykejte se dratu elektrody nebo Casti
v kontaktu s nim ani neizolovanych kabel(l a spojek.

POZOR!

Pfi pfesunovani zafizeni pouzivejte drzadlo uréené k tomuto U€elu. Nikdy netahejte za
svafovaci hofak zafizeni.

VAROVANI!

Zarizeni k podavani dratu jsou uréena k pouzivani s napajecimi zdroji pouze

v rezimu MIG/MAG a MMA. Pfi pouziti v rezimu MIG/MAG musi byt drzak MMA
odpojen od podavace dratu a OKC musi byt zakryto. Pokud se jednotka pouziva
v rezimu MMA, musi byt hofak MIG/MAG odpojen nebo uchovavan v drzaku
hofaku, pokud je k dispozici, jinak bude hofak/drzak pod napétim.

VAROVANI!
Ujistéte se, Ze postranni panely jsou za provozu zaviené.
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5 OBSLUHA

A

A

5.1

VAROVANI!
Chcete-li zabranit sklouznuti civky

z naboje, zamknéte civku utazenim
matice! " (&

”

UPOZORNENI!
Pred vloZzenim svarovaciho dratu zajistéte odstranéni dlatovitého hrotu a otfepl z jeho
konce, aby se predeslo zablokovani dratu ve vlozce hofaku.

VAROVANI!
Otacejici soucasti mohou zplsobit Uraz, davejte pozor.

‘@r
P70

VAROVANI!
Zajistéte zafizeni, zejména pokud se pouziva na nerovném nebo sklonéném povrchu.

Doporuéené nastavené maximalni hodnoty proudu pro
propojovaci kabely

Pfi okolni teploté +25 °C a obvyklém 10minutovém cyklu:

Prafrez kabelu Pracovni cyklus Ztrata napéti na 10 m.
100 % 60 % 35%

70 mm? 350 A 400 A 480 A 0,28 V/100A

95 mm? 400 A 500 A 600 A 0,21 V/100 A

Pri okolni teploté +40 °C a obvyklém 10minutovém cyklu:

Prarez kabelu Pracovni cyklus Ztrata napéti na 10 m.
100 % 60 % 35%

70 mm? 310A 350 A 420 A 0,30 V/100 A

95 mm? 375 A 430 A 525 A 0,23V /100 A

Pracovni cyklus
Pracovni cyklus vymezuje €as, béhem kterého Ize svarfovat nebo fezat pfi urcité zatézi, aniz
by doslo k pfetizeni, jako procento desetiminutového intervalu.
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5.2 Zapojeni a ovladaci zarizeni
16—
Vg
7 15— R
1| 14— & s

13—
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09~ 9"
‘ 4 L \11
5
6
1. Externi ovladaci panel (viz kapitola 9. Pf¥ipojeni pro svarovaci hofrak MMA
,LOVLADACI PANEL") (OKC)3) (pouze u variant vyrobku s
MMA)
2. P¥ipojka pro chladici kapalinu ke 10. Vstup dratu pro pouziti s balickem
svafovacimu hofaku, s ELP 1) (pouze u Marathon Pac™ (volitelny)
variant vyrobkl s ELP)
3. Pfipojka chladici kapaliny ke 11. Pfipojeni odleh&ovani tahu pro kabely
svarovacimu hofaku z napdjeciho zdroje
4. Pfipojeni pro spoustéci kabel Tweco 12. Pfipojka pro pfivod svafovaciho proudu
(pouze v kombinaci s hofakem Tweco) z napajeciho zdroje (OKC)

5. Pfipojeni pro dalkovy ovladac (volitelny)  13. Pfipojka pro chladici kapalinu
k napajecimu zdroji (chladici jednotka)

6. Pfipojeni pro svafovaci hofak 14. Pfipojka pro chladici kapalinu
MIG/MAG (typ Euro nebo Tweco)?2) k napajecimu zdroji (chladici jednotka)

7. Interni ovladaci panel (viz kapitola 15. Pfipojka pro pfivod ochranného plynu
,OVLADACI PANEL")

8. Sada tepelného spinace (varianty 16. Pfipojka pro ovladaci kabel z napajeciho
Offshore) zdroje

1) *ELP = ¢erpadlo ESAB Logic (viz kapitola ,Pfipojka pro chladici kapalinu®)

VAROVANI!

Prava a leva dvifka jednotky pro podavani dratu musi byt béhem svafovani a/nebo
podavani dratu zavifena. Nikdy nesvarujte ani nepodavejte drat, pokud jste nezavreli
oboje dvirka!

2) Elektrické nebezpedi! Pii svafovani metodou MIG/MAG je tieba vyjmout
elektrodu MMA z drzaku elektrody a udrzovat ji mimo obrobek a dal$i nabézny
material. Je-li to mozné, je tfeba drzak elektrody sejmout z konektoru OKC
svarovaci jednotky a konektor zakryt izolacni krytkou.

3) Elektrické nebezpedi! Pii svafovani MMA je tfeba odfiznout drat, aby se
minimalizovala moznost neiimysiného kontaktu s hofrakem MIG/MAG. Hofak musi
byt drZzen mimo obrobek a jakykoli jiny hlavni material!
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5.3 Pripojka pro chladici kapalinu

Pfi pfipojovani svafovaciho hofaku chlazeného chladici kapalinou musi byt hlavni vypinaé
zdroje napajeni v poloze OFF (Vyp.) a vypina¢ chladici jednotky v poloze 0.

Nékteré varianty jednotky podavace dratu s pfipojkou chladici kapaliny jsou vybavena
detekénim systémem ESAB Logic Pump (ELP), ktery kontroluje, zda jsou pfipojeny hadice
na vodu. Po pfipojeni svafovaciho hofaku chlazeného vodou se automaticky spusti vodni
Cerpadlo. Detekce funguje pouze se zdroji napajeni, které jsou vybaveny ELP (napfiklad
Aristo 4004i spole¢né s Cool 1). U zdroju napajeni bez funkce ELP (napfiklad Aristo 500ix
spole¢né s Cool 2) je nutné chladici jednotku zapnout a vypnout ruéné. .

UPOZORNENI!

Varianty s podavacem bez ELP se nesmi pouzivat spole¢né se zdroji napajeni
vybavenymi ELP! Pokud je podavac bez ELP pouzivan spole¢né se zdroji napajeni
vybavenymi ELP, muZze dojit k poSkozeni kapalinou chlazeného hofaku z divodu
nedostate¢ného prutoku chladici kapaliny!

Sadu pro chlazeni kapalinou Ize objednat jako pFislugenstvi (viz pFiloha ,PRISLUSENSTVI*).
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5.4

Dodate€éna montaz sady pro odlehéovani tahu propojeni

18 Nm 1.8 Nm /
159.3 in. Ib £15.9 in. Ib
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Na vySe uvedeném obrazku je zobrazena dodate¢nd montaz sady pro odleh€ovani tahu
propojeni (objednaci Cislo 0446 050 881), kde jsou kabely svareciho proudu a ovladaci
kabely (a v pfipadé potfeby jsou také hadice chladici kapaliny a hadice s ochrannym plynem
trasovany pfes zafizeni pro odleh€ovani tahu.

Rovnéz je k dispozici moznost pouzit pFeden] sestavenou sadu kabell propojeni, véetné
zafizeni pro odleh&ovani tahu (viz pfiloha ,PRISLUSENSTVI®).

POZOR!
» Zafizeni pro odleh&ovani tahu na pfipojeni je nutné pfipevnit na Cisté kabely.
* Vyhledejte kabel svareciho proudu ve vétsi ze dvou otvoru ve svorce pro
odleh€ovani tahu!
» Zajistéte, aby byly kabelové svorky okolo izolaniho pouzdra spravné
utazené!
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5.5 Tepelna sada (pouze varianty Offshore)

o) Svafovani vypnuto 1)
I Svarovani zapnuto Q0 |

822 Ohfev zapnuty (pfisluSenstvi) : \
a svafovani vypnuté

Prostor civky se ohfiva, takze svafovaci
drat je pfi svafovani suchy. Ohfivani
prostoru civky je velka vyhoda ve
vysoké vihkosti nebo v pfipadé, kdy se
teplota v prab&hu dne méni. 1)

1) Budou-li zvolena kterakoli z téchto nastaveni, externi ovladaci panel bude ve stavu OFF
(VYPNUTO).

5.6 Postup spousténi
Jakmile zaCne podavani dratu, napajeci zdroj generuje svafovaci napéti. Pokud se do tfi
sekund nedosahne svarovaciho proudu, napjeci zdroj vypne svafovaci napéti.

Podavani dratu pokracuje az do vypnuti spinae svafovaciho horaku.

POZOR!

Pfi zapnuti systému je dllezité nastavit napajeci zdroj pouzivany s podavaéem do
rezimu GMA (MIG/MAG)! Tim se zajisti kalibrace mezi podavacem a napajecim
zdrojem jesté pred svarfovanim. Pokud je pfi zapnuti nastaven napajeci zdroj na jinou
metodu svarfovani, nelze garantovat nastaveni napéti! Pokud k tomu dojde, vypnéte
napajeci zdroj, nastavte spinac rezimu na GMA (MIG/MAG) a napajeci zdroj
restartujte!

5.7 Osvétleni uvnitr jednotky pro podavani dratu

Jednotka pro podavani dratu je vybavena svétly uvnitf skFiné.

Svétlo umisténé u civky s dratem se rozsviti automaticky pfi zahajeni svafovani nebo pfi
otevfeni levych bocnich dvefi. Svétlo se automaticky vypne 4 minuty po ukonceni svafovani
nebo zavieni bo€nich dvifek.

Svétlo umisténé za mechanismem podavace se automaticky zapne pfi otevieni levych
bocnich dvefi a vypne se pfi opétovném zavieni dvifek.

Svétla se zapinaji automaticky pfi spusténi podavace, kdyz se zméni néktery z parametrd na
internim ovladacim panelu, kdyz zavadi drat, a také po svafovani. Svétla se po nékolika
minutach automaticky vypnout.

5.8 Brzda civky

Brzdna sila civky. Skute¢na potifebna sila brzdy civky zavisi na rychlosti podavani dratu a na
velikosti a hmotnosti télesa civky.

Brzdu civky nepretézujte! Vysoka brzdna sila mlze pretizit motor a snizit vysledky svarovani.

Brzdna sila civky se nastavuje pomoci 6mm Sestihranného inbusového Sroubu uprostied
matice civky.
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5.9 Vyména a zakladani dratu

1. Otevrete leva dvifka podavace dratu.

. Povolte a odstrarite matici civky a odstrarite starou civku s dratem.

3. Vlozte novou civku dratu do jednotky podavace a narovnejte novy svarovaci drat
10-20 cm. Nez vlozite drat do mechanizmu podavace, opilujte z jeho konce otfepy a
ostré hrany.

4. Zajistéte civku s dratem na naboji utazenim matice civky.

5. Provléknéte drat mechanizmem podavace (podle obrazku uvnitf jednotky podavace).

6. Zaviete a uzamknéte leva dvirka podavace dratu.

510 Vyména podavacich kladek

V pfipadé pfepnuti na jiny typ dratu je potfeba vyménit podavaci kladky, aby se shodovaly

s novym typem dratu. Informace o spravné podavaci kladce v zavislosti na priméru a typu
dratu naleznete v pfiloze SPOTREBNI DILY. (Tip pro snadny pfistup k potfebnym spotfebnim
dilm naleznete v ¢asti ,Spotfebni dily pro Ulozny prostor*.)

1. Otevrete leva dvifka podavace dratu.

2. Odijistéte podavaci kladky, které se maji vymeénit: otocte rychlym zamkem kladky (A)
pro kazdou kladku.

3. Uvolnéte tlak na podavacich kladkach sloZzenim jednotek napinace (B) smérem dolu a
tim padem uvolnénim vykyvnych ramen (C).

4. COdstrante podavaci kladky a nainstalujte ty spravné (podle Gdaji uvedenych v pfiloze
SPOTREBNI DILY).

5. Znovu aplikujte tlak na podavaci kladky stisknutim dvou vykyvnych ramen (C) dolt a
zajistéte je pomoci jednotek napinacu (B).
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6. Zajistéte podavaci kladky: otolte rychlé zamky kladek (A).
7. Zaviete a uzamknéte leva dvifka podavace dratu.

5.11 Vymeéna vodici vlozky dratu

V pfipadé pfepnuti na jiny typ dratu je potfeba vymeénit vodici viozky dratu, aby se shodovaly
s novym typem dratu. Informace o spravné vodici vloZce dratu v zavislosti na priiméru a typu
dratu naleznete v ptiloze SPOTREBNI DILY. (Tip pro snadny pfistup k potfebnym spotiebnim
dilim naleznete v &asti ,Spotfebni dily pro ulozny prostor.)

5.11.1  Vstupni vodici vlozka dratu

1. Odijistéte rychly zamek vstupni
vodici vloZky dratu (A): rozlozte
zamek.

2. Odstrante vstupni vodici vlozku
dratu (B).

3. Nainstalujte spravnou vstupni vodici
vlozku dratu (podle udaju
uvedenych v ptiloze SPOTREBNI
DILY).

4. Zajistéte novou vodici vioZku dratu
pomoci rychlého zamku vodici

viozky dratu (A). / b 7

5.11.2 Stiredni vodici vlozka dratu

1. Mirnym zatlacenim na stfedni
svorku vodici vlozky dratu uvolnéte
a vytahnéte stiedni vodici viozku
dratu (A).

2. Zatlacte spravnou vodici viozku
dratu (podle udaju uvedenych
v pfiloze SPOTREBNI DILY).
Svorka automaticky zajisti vodici
vlozku dratu, jakmile bude ve
spravné pozici.
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5.11.3  Vystupni vodici viozka dratu

1. Odstrante spodni pravou podavaci
kladku (viz ¢ast ,Vyména
podavacich kladek®).

2. Odstrante stfedni vodici viozku
dratu (viz ¢ast ,Stfedni vodici viozka
dratu®).

3. Odijistéte rychly zamek vystupni
vodici vlozky dratu (A): rozlozte
zamek.

4. COdstrante vystupni vodici viozku
dratu (B).

5. Nainstalujte spravnou vystupni
vodici vlozku dratu (podle udajl
uvedenych v ptiloze SPOTREBNI
DILY).

6. Zajistéte novou vystupni vodici
vloZku dratu pomoci rychlého zamku
vodici vlozky dratu (A).

7. Znovu pfipojte druhy par podavacich
kladek a opét aplikujte tlak
podavacich kladek (viz ¢ast
,Vyména podavacich kladek").

5.12 Tlak podavaci kladky

Tlak podavaci kladky je nutné nastavit samostatné na kazdé jednotce napinace v zavislosti
na pouzitém materialu a praméru dratu.

Zacnéte tim, Ze se presvédcite, zda se drat volné pohybuje ve vodici viozce. Potom nastavte
tlak pfitlaénych kladek zavadéce dratu. Je dulezité, aby tlak nebyl pfilis velky.

[}
]
1
:
]
>

Viceoosasas

%

(3]
3
3

Obrazek A Obrézek B

Chcete-li zkontrolovat, zda je zavadéci tlak spravné nastaven, miizete vytahnout drat opfeny
o izolovany pfedmét, napf. kus dieva.

Kdyz budete drzet svafovaci hofak pfibl. 5 mm (0,2 palce) od kusu dfeva (obr. A), zavadéci
valeCky by mély klouzat.

Kdyz budete drzet svafovaci hofak pfibl. 50 mm (2 palce) od kusu dfeva, mél by se drat
vysunout a ohnout (obr. B).

Tabulka nize slouZi jako voditko. Udava pfiblizné nastaveni tlaku vodici kladky pro
standardni podminky a se spravnou brzdnou silou civky. V pfipadé dlouhych, znecisténych
nebo opotfebenych kabell se hofaku muze byt nutné nastavit tlak vyse. Vzdy kontrolujte
nastaveni tlaku podavaci kladky v kazdém specifickém pfipadé, a to podavanim dratu proti
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izolovanému objektu, jak je popsano vySe. Tabulku obsahujici pfibliZna nastaveni naleznete

také na vnitfni strané levych dvifek podavace dratu.

1. Jednotka napinace 1

5.13 Spotrebni dily pro ulozny prostor

2. Jednotka napinace 2

Primeér dratu (mm)| 0,02 | 0,03 | 0,04 0,04 0,05 1/16 | 0,07 | 5/64 | 3/32
(mm)| 3 0 0 5 2 16| 0 |20 24
0608 10 12 14 1,8
Nastaveni tlaku
Material Fe, Jednotka 2,5
dratu nerez |napinace 1
ova | Jednotka 3-3,5
ocel |napinage 2
S jadr |Jednotka 2
em napinace 1
Jednotka 2,5-3
napinace 2
Al Jednotka 1
napinace 1
Jednotka 2-3
napinace 2
N

Spotiebni dily pro ulozny prostor naleznete také na vnitfni strané levych dvifek podavace

dratu, kde mate snadny pfistup k sadé podavacich kladek a vodicich vloZek dratu navic.
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CONTACT
TIPS

RN

m
A4

ard

-
1. Vstupni vodici vloZka dratu 4. Podavaci kladky (4 ks)
2. Stfedni vodici vioZzka dratu 5. Kontaktni Spicky pro svafovaci horak

(4 ks)
3. Vystupni vodici vioZzka dratu

5.14  Pripevnéni sady kol

5.14.1 Pripevnéni sady kol k ramu pro sadu kol

Nez pfipojite jednotku pro podavani dratu k sadé kol, upevnéte kola k ramu pomoci
Sroubl M12, podloZek a matic, s pouzitim utahovaciho momentu 40 +4 Nm
(354 £35,4 pal. Ib). Kola upevnéna vzadu museji byt umisténa paralelné s ramem.
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5.14.2 Jednotka pro podavani dratu ve svislé poloze

M8x30

@ .

S -

M8

13 mm/
1/2”

5.14.3 Jednotka pro podavani dratu ve vodorovné poloze

POZOR!

Aby bylo mozné pfipevnit jednotku pro podavani dratu na sadu kol ve vodorovné
poloze, je nutné odstranit dva narazniky na dvirkach podavace dratu!
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5.15

13mm/
1/2”

10 Nm 1 Nm/
88.5in.1b #8.5in. Ib

Pripevnéni obou sad kol a prislusenstvi pro odleh¢ovani

horaku

Pokud se pouziva pfislusenstvi pro odlehCovani hofaku ve spojeni se sadou kol pfipevnénou
ve svislé poloze, je nutné provést montaz v tomto poradi:

0446 253 201
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1. Pfipevnéte zafizeni pro odlehCovani hofaku na jednotku pro podavani dratu pomoci
dvou Sroubu Torx 5.

2. Pripevnéte sadu kol k podavaci dratu pomoci dvou Sroubovych spojui blizko zadni
Casti podavace dratu. Dbejte na viozen dvou distan¢nich vloZzek mezi sadu kol a

podavac dratu!
3. Upevnéte sadu kol a zafizeni pro odlehéovani hofaku k podavaci dratu pomoci dvou

Sroubovych spojli blizko pfedni ¢asti podavace dratu.

13 mm7/1/2”
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5.16 Instalace balicku Marathon Pac™

TX-20
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3 Nm 0.3 Nm/
26.6 in. Ib 2.7 in. |
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6 OVLADACI PANEL

6.1 U6

6.1.1 Externi ovladaci panel

1. Displej 4. Meékka tlacitka (tlacitka funkci) — dalsi
popis naleznete v navodu k pouziti
ovladaciho panelu U6.

Knoflik pro nastavovani napéti 5. Tlacitko Menu

Knoflik pro nastavovani rychlosti

podavani dratu a velikosti proudu

wn
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6.1.2 Interni ovladaci panel

0446132002

A

L/min ft3/min

1. Spinag pro profukovani plynem nebo 3. Knoflik pro nastaveni pratoku plynu
zavedeni dratu (pouze pro varianty produktu obsahuijici

mé&ri¢ pratoku plynu)
2. Spinac pro dalkové nebo mistni
ovladani (pouze u variant Push Pull)

6.1.3 Vysvétleni funkci

Profukovani plynem

Profukovani plynem se pouziva pfi méreni pritoku plynu nebo vyfukovani

// pfipadného vzduchu nebo vihkosti z plynovych hadic pfed zahajenim svarovani.
Profukovani plynem trva tak dlouho, dokud je stisknuto tla¢itko, a probiha bez
napéti nebo podavani dratu.

Zavedeni dratu

Zavedeni dratu se pouZziva, kdyz je tfeba podat drat bez aplikace svafovaciho
napéti. Drat se podava tak dlouho, dokud je stisknuto tladitko.

Dalkoveé

Dalkova funkce umoznuje dalkové ovladani hofaku ve verzi Push Pull nebo
Miggytrac/Railtrac a deaktivuje externi ovladaci panel na podavaci dratu.
Mistni

Mistni funkce zapina externi ovladaci panel na podavaci dratu a deaktivuje dalkové ovladani
hofaku ve verzi Push Pull nebo Miggytrac/Railtrac.
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6.2 Impuls

6.2.1 Externi ovladaci panel

0

o~ | @ = ockr || @]

® as

o7 o | o~ | @}

ROBUST

FEED

1. Tlacditka funkci — dalSi popis naleznete 4. Indikace, které proménné a jednotky se

v navodu k pouziti ovladaciho zobrazuji na displeji
panelu Pulse.
2. Displej 5. Knoflik pro nastavovani rychlosti

podavani dratu a velikosti proudu
3. Knoflik pro nastavovani napéti/QSet™ 6. Indikace aktivované funkce VRD

(zafizeni ke snizeni napéti)
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6.2.2 Interni ovladaci panel

1. Knoflik pro nastavovani pratoku plynu
6.3 Nastaveni prutoku plynu

Aeles, Prutok plynu se nastavuje pomoci knofliku na internim ovladacim panelu.
PFitomny prutok plynu se zobrazuje na pratokoméru nad knoflikem.

POZOR!

Namérena hodnota na stupnici priitokoméru bude spravna pouze
L”"”““ v pfipadé, Ze je podavac dratu ve vzpfimené poloze!
6.4 Otaceni externiho ovladaciho panelu

Pro pouziti podavace dratu ve vodorovné poloze je k dispozici moznost otocit externi

ovladaci panel o0 90°.

1. Odstrante dva Srouby, které drzi ovladaci panel, a panel odstrarite.
Otocte ovladaci panel o 90° ve sméru hodinovych rucicek.
Pfipevnéte ovladaci panel a ujistéte se, Ze jsou malé vycnélky ve spravné poloze.

2.
3.
4. Utahnéte Srouby.
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7 UDRZBA

POZOR!
Pravidelna udrzba je dllezita pro bezpec€ny a spolehlivy provoz.

UPOZORNENI!
VSechny zaruky dodavatele ztraceji platnost, pokud se zakaznik v pribéhu zaruéni
doby pokusi sam opravit jakékoli chyby produktu.

71 Prohlidka a ¢isténi

Mechanismus podavace dratu
Pravidelné kontrolujte, zda neni podavac ucpan necistotou.

« Cisténi a vyména opotfebenych &asti podavaciho mechanismu by se méla provadét
v pravidelnych intervalech, aby se dosahlo bezproblémového podavani dratu.
Zapamatuijte si, Ze pokud je nastaveno pfili$ silné predpéti dratu, mize dochazet
k abnormalnimu opotfebeni pfitlaéné kladky, podavaci kladky a vodici vlozky dratu.

+ Vydcistéte vlozky a dalSi mechanické ¢asti mechanizmu podavace dratu stlaenym
vzduchem, a to v pravidelnych intervalech nebo v pfipadé, Ze se podavani dratu ziejmé
zpomali.

* Vymeéna hrdel

* Kontrola pohanénych kol

* Vymeéna balicku ozubeného kola

Svarovaci horak

+ K zajidténi bezproblémového podavani dratu se musi opotfebené dily svafovaciho
horaku pravidelné Cistit a ménit. Pravidelné profukujte vodici vioZku dratu a Cistéte
kontaktni Spicku.
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8 RESEN|i PROBLEMU

8 RESENi PROBLEMU

Vysvétleni chyb, které se mohou zobrazit na externim ovladacim panelu, naleznete v navodu
k pouziti pfislusného ovladaciho panelu.

Nez si vyzadate pomoc autorizovaného servisniho technika, provedte nasledujici kontroly
a prohlidky.

Projev zavady Napravna opatreni
Podavani dratu * Vycistéte vlozky a dalsi mechanické ¢asti mechanizmu
mechanizmem pro podavace dratu stlatenym vzduchem,

podavani dratu je pomalé
nebo jde ztuha.
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9 OBJEDNAVANIi NAHRADNICH DILU

9 OBJEDNAVANiI NAHRADNICH DiLU

UPOZORNENI!
Opravy a elektrické prace musi provadét autorizovany servisni technik ESAB.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily ESAB.

Podavace RobustFeed U6 a RobustFeed Pulse jsou navrzeny a testovany v souladu

s mezinarodnimi a evropskymi normami EN IEC 60974-5 a EN IEC 60974-10 tridy A,
kanadskou normou CAN/CSA-E60974-5 a americkou normou ANSI/IEC 60974-5. Servisni
sluzba, ktera provedla servis nebo opravu, musi zajistit, aby vyrobek stale vyhovoval

uvedené normé.
Nahradni dily a spotfebni dily si mizete objednat u nejbliz§iho prodejce spolecnosti ESAB,

viz webové stranky esab.com. Pfi objednavani uvedte typ vyrobku, sériové Cislo, oznaceni a
Cislo nahradniho dilu podle seznamu nahradnich dild. To usnadni expedici a zajisti spravnost

dodavky.
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NAKRES
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NAKRES

RobustFeed U6/Pulse EURO Push Pull
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NAKRES

RobustFeed U6/Pulse Tweco Push Pull

=%

323N0 VININ

A

-\

STVIN/9N
|aued Aejdsiqg

paeoq |

0lLdvel

Ind-ysnd

I

(wsiueyossy) @31 A”

(uigqog) @I A” VE0d @oeuau|

N FELITY
leuondo | d13 I ysioy plousjos
| AW _ AW AW
1 1
Ldvel

pieog |043u0)

sjeubis NvO

<—

—>

Nvd A”

cdveh AH:

v

yaums an

¢ abing

/Buiyoui sen

A

LS

I yesH

6dVEL 8 8dVEL
11y Jajdepe ajoway

Y OV ATV

921N0G 19MOd

103J98UU09 3]0d £

© ESAB AB 2022

-43 -

0446 253 201



OBJEDNACI CISLA

OBJEDNACI CiSLA

Ordering no.

Denomination

Note

0445 800 897

RobustFeed U6, Water

With EURO connector, torch
cooling system

0445 800 887

RobustFeed U6, Offshore, Water

With EURO connector, torch
cooling system, heater, gas flow
meter and MMA

0445 800 888

RobustFeed U6, Offshore, Water, ELP,
Push Pull, Mechanized MIG

With EURO connector, torch
cooling system, ELP, heater, gas
flow meter and MMA

0445 800 894

RobustFeed Pulse, Water

With EURO connector, torch
cooling system

0445 800 891

RobustFeed Pulse, Offshore, Water

With EURO connector, torch
cooling system, heater, gas flow
meter and MMA

0446 253 201
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OBJEDNACI CISLA

Ordering no.

Denomination

Note

0445 800 892

RobustFeed Pulse, Offshore, Water,
ELP, Push Pull, Mechanized MIG

With EURO connector, torch
cooling system, ELP, heater, gas
flow meter and MMA

0445 800 890

RobustFeed U6, Offshore, Push Pull,
Mechanized MIG

With Tweco 4 connector, heater,
gas flow meter and MMA

0445 800 893

RobustFeed Pulse, Offshore, Push Pull

With Tweco 4 connector, heater,
gas flow meter and MMA

0445 800 902

RobustFeed U6, Offshore, Water, ELP,
Push Pull, Mechanized MIG
(VRD activated)

With EURO connector, torch
cooling system, ELP, heater, gas
flow meter and MMA (for AU
region)

0463 708 001

Spare parts list

RobustFeed U6, RobustFeed Pulse

0463 707 001

Service manual

RobustFeed U6, RobustFeed Pulse

0459 287 *

Instruction manual

Aristo® U6

0463 459 *

Instruction manual

MAZ25 Pulse

Posledni tfi Cislice v Cisle dokumentu s navodem oznacuji verzi navodu. Z toho divodu jsou
zde nahrazeny symbolem *. Davejte pozor, abyste pouzivali navod se sériovym Cislem nebo
verzi softwaru, které odpovidaji vyrobku — viz titulni stranka navodu.

Technicka dokumentace je k dispozici prostfednictvim Internetu na strankach www.esab.com
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SPOTREBNI DiLY

SPOTREBNI DiLY

Fe, Ss and cored wire

Wire diameter (in.)|.023 |.030 | .040 | .045.052 1/16|.070|5/64 O
(mm)| 0.6 | 0.8 |0.9/1.0/ 1.2 |14 16 | 1.8 2.0
Feed roller
V-groove X X 0445 850 001
rh/ﬂ X X 0445 850 002
X 0445 850 003
X X 0445 850 004
X 0445 850 005
X X 0445 850 006
X 0445 850 007

Inlet wire guide

Middle wire guide

Outlet wire guide

T I — e
0445 830 883 (T
0445 822 001 0446 080 882 (Tweco)
(2 mm) 0445 830 881 (Euro)

Cored wire — Different wire guides dependent on wire diameter!

Wire diameter (in.), .040 | .045 | .052 | 1/16 | .070 | 5/64 | 3/32
(mm)|0.9/1.0| 1.2 1.4 1.6 1.8 2.0 2.4
Feed roller
V-K-knurled X X 0445 850 030
M X 0445 850 031
X X 0445 850 032
X 0445 850 033
X 0445 850 034
X 0445 850 035
X 0445 850 036
Inlet wire guide | Middle wire guide Outlet wire guide
M= EZjit:] cﬂ]ﬂ::m
i i _ i 0445 830 883 (Tweco
Wire diameter 0.040-1/16 in.| 0445 822 001 0446 080 882 ( )
0.9-1.6 mm (2 mm) 0445 830 881 (Euro)
ire di _ i 0445 830 884 (Tweco
Wire diameter 0.070-3/32 in.| 0445 822 002 0446 080 883 ( )
1.8-2.4 mm (3 mm) 0445 830 882 (Euro)

0446 253 201
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SPOTREBNI DiLY

Al wire
Wire diameter (in.)|.023|.030 | .040 |.045.0521/16|.070
(mm) 0.6 0.8 0910 1.2 | 14 | 1.6 138
Feed roller
U-groove X X 0445 850 050
W X X 0445 850 051
X X 0445 850 052

Inlet wire guide

Middle wire guide

Outlet wire guide

= = <=
0445 830 886 (T
0445 822 001 0446 080 881 (Tweco)
(2 mm) 0445 830 885 (Euro)
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PRISLUSENSTVI

PRISLUSENSTVI

0446 081 880

Wheel kit

0349 313 450

Trolley

0349 313 700

Wire feeder trolley for 400 mm coils

0446 123 880

Liquid cooling kit

0446 082 880

Torch strain relief

F102 440 880

Quick connector Marathon Pac™

0465 508 880

Guide pin extension kit
For the feeder assembled with the wheel kit

0446 253 201
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PRISLUSENSTVI

0446 956 880

Boom adaptor kit including a stopper for
RobustFeed door

For assembly instructions, refer to the Boom
adaptor assembly instruction manual

0446 958 880

Torch holder
For assembly on the RobustFeed

For assembly instructions, refer to the Torch
holder assembly instruction manual

0459 491 880

Remote control unit MTA1 CAN

+  MIG/MAG: wire feed speed and voltage

*  MMA: current and arc force

* TIG: current, pulse and background
current

0459 491 882

Remote control unit M1 10Prog CAN

* Choice of one of 10 programs
+  MIG/MAG: voltage deviation
* TIG: and MMA current deviation

0459 554 880 |Remote cable CAN 4 pole — 12 pole, 16 ft 5
in. (5.0 m)
0459 554 980 |Remote cable CAN 4 pole — 12 pole, 16 ft 5

in. (5.0 m) HD

Interconnection

cable with pre-assembled strain relief, Air cooled, 70 mm2:

0446 255 880

2m (7 ft.)

0446 255 881

5m (16 ft.)

0446 255 882

10 m (33 ft.)

0446 255 883

15 m (49 ft)

0446 255 884

20 m (66 ft)

0446 255 885

25 m (82 ft)

0446 255 886

35 m (115 ft)

0446 253 201
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PRISLUSENSTVI

Interconnection cable with pre-assembled strain relief, Liquid cooled, 70 mm?2:

0446 255 890

2m (7 ft.)

0446 255 891

5m (16 ft.)

0446 255 892

10 m (33 ft.)

0446 255 893

15 m (49 ft)

0446 255 894

20 m (66 ft)

0446 255 895

25 m (82 ft)

0446 255 896

35 m (115 ft)

Interconnection cable without strain relief, Air cooled, 95 mm2:

0459 528 960

1.7 m (7 ft.)

0459 528 961

5m (16 ft.)

0459 528 962

10 m (33 ft.)

0460 528 963

15 m (49 ft)

0460 528 964

25 m (82 ft)

0460 528 965

35 m (115 ft)

Interconnection cable without strain relief, Liquid cooled, 95 mm?2:

0459 528 970

1.7 m (7 ft.)

0459 528 971

5m (16 ft.)

0459 528 972

10 m (33 ft.)

0459 528 973

15 m (49 ft)

0459 528 974

25 m (82 ft)

0459 528 975

35 m (115 ft)

0446 050 881

Interconnection strain relief kit
(for update of cables without strain relief)

MIG/MAG weldi

ng torches:

More informa-
tion at the
nearest ESAB
agency

EURO, Tweco and Push Pull torches

0446 253 201
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PRISLUSENSTVI

0457 357 882 |Miggytrac™ B501
Equipment for mechanized welding
0459 990 645 |Miggytrac™ B5001

Equipment for mechanized welding

0398 146 016

Railtrac™ B42V
Equipment for mechanized welding

0459 990 644

Railtrac™ BV2000
Equipment for mechanized welding

Railtrac
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